Strucné shrnuti tdaju uvedenych v Zadosti

1. Identifikace provozovatele

Constellium Extrusions Détin s.r.o

2. Nazev zafizeni

Tavirna a slévarna

3. Popis a vymezeni zafizeni
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Zdiavodnéni potfeby zaméru a jeho umisténi

Spoleénost CED je jednim z nejvétiich wwrobcd pratlacného lisovani hliniku v Evropé. Metodou pratlaéného lisovani vyrabi z
mékkych a turdych hlinikowych slitin vysoce specializované tyce, trubky a profily pro uiiti v automobilovém pramyslu a strojirenstwi.
Spoleénost CED ma wve stavajicich provozech dlouholetou a environmentdlné bezkonfliktni zkuienost s wyrobou hlinikowych
polotovard. V soufasné dobé je zaznamenavana rostouci poptavka po produktech spolecnosti. Divodem predkladaného zaméru je
fakt, ze stavajici kapacita lisovny je vyiii neili kapacita tavirny v CED. Napriklad jiz dnes je rotné nakupovano ai 10 tisic tun Al cepu
ze zalhranicnich taviren. CED ma dale v amyslu jeité lisovenskou kapacitu roziifit v souvislosti s rostouci poptavkou. Zamérem
spolednosti CED je proto roziifeni vyrobnich kapacit na wyrobu Cepl pro lisovani. To je instalace nové tavirenskeé linky na dzemi
ravodu v Dédiné. Kapacitngé bude nova tavirenska linka znamenat navyieni celkové kapacity wyroby cepld o cca 38 %. Na nové
tavirenské lince je planovano odlévani cepa, prevainé ze slitin skupiny dle AA 6XXX.

Dana lokalita pro wwbudovani linky tavirny byla wybrana ze zcela logického divodu, jelikoZ se nachazi uvnitr vlastniho aredlu,
v pfimé navaznosti na iz existujici obdobné provozy (viz nasledujici bod |, Prehled zvatovanych variant™).

Zamér neovlivni plynulost provozu na pfilehlych komunikacich ani organizaci prace v sousednich pramyslovych arealech.
Veikeré pripojky inZenyrskych siti zde budou pro tamér k dispozici.

Primérna kapacita wyroby 150 t/den primarniho hliniku a Al edpadu na vstupu. Kapacita vyroby na vystupu cea 38.000 t/rok
tepl pro lisovny CED.

Z wyrobniho hlediska se bude jednat o velmi podobny provoz taveni, jaky je ve zdejiich provozech jii dlouhodobé realizovan
5 tou vyjimkou, Ze nova linka tavirny bude tvofena vyluéné novymi technologickymi celky. VWyrobni kapacita nového linky tavirny
odpovida 38 % stavajici vyroby cepl. Hlavnim vyrobnim agregatem bude tavici a lici pec.

Taveni hliniku a liti éepl

Vstupni hlinikowvy material bude privaien pomoci nakladnich automobild do arealu zavodu. Na vstupu do zavodu bude
material zvazen a bude zkontrolovana jeho radioaktivita. V pripadé zjisténi radioaktivity nebude material prijat a bude vracen
dodavateli hliniku. Vyhovujici materidl bude registrovan a uloZen do skladu vstupniho materidlu.

Jako vstupni surovina do tavici pece je i vlastni technologicky Al odpad z procesu wyroby CED. Do vsadky se pfidavaji rovnéz

vhodné legury pro dosaieni potfebného chemického sloZeni.

Po wysuieni vsadky bude proveden wypocet potfebného mnoistvi a nasledné je vsadka pfipravena. Pomoci kolového
manipuldtoru bude do tavici pece vsazen material uréeny pro taveni. V tavici peci bude vsadka, vietné legur natavena. Pomoci
zafizeni pro indukéni michani se docili rovnomeérné rozpusténi legur v celém objemu vsadky. Cely tavici proces bude fizen Fidicim

systémem.

Za tavici peci, ve sméru toku materialu, bude umisténa lici pec. Po transportu kovu z tavic pece do lici pece zdstane tekuty
kov po uritou dobu v klidu (ustalovani). Po predepsané dobé se zacina lici pec naklapét a tekuty kov vwtéka hubici do lictho Zlabu

fizenou a kontrolovanou rychlosti.

Z lici pece bude tekuty kov veden licim Zlabem do rafinaéniho zafizeni, kde bude probihat kontinualné rafinace kovu. 5Smés
plynného argonu a rafinacnich soli je zde pomoci rotord vhanéna do tekutého kovu a drobné bublinky plynu unaeji na povrch drobné

nekovove vméstky a zbytky naplyneni.

V licim zafizeni budou odlévany ingoty (Cepy) vhodného prafezu. Pro zajisténi chladici vody pro lici zafizeni slouii vodni okruh

s chladici véii.

Odlité cepy na licim zafizeni budou halovym jefabem transportovany na vstupni stil homogenizacni pece. lednotlivé cepy
budou v potfebném taktu dopraveny bocnim vstupem do pece, kde budou nahfaty na pozadovanou teplotu po potfebnou debu. Na
opacne strangé pece vystupuji jednotlivé Cepy ve stejném taktu boénim vystupem. Homogenizaci se vyrazné zlepiuje lisovatelnost.

Soutdsti homogenizatni pece je i chlazeni éepli po homogenizaci. Cepy po vystupu z pece jsou uloZeny na krokovaci chladici

pole. Ve stejném taktu, jak vychazeji Cepy z pece, se uskutecni jeden krok na chladicim poli.
Po homogenizaci a ochlazeni nasleduje nedestruktivni defektoskopicka kontrola provadéna ultrazvukem.

Po ultrazvukové kontrole jsou Cepy dopraveny soustavou dopravniko ke kotoucové pile. Zde jsou odlité Cepy fezany na tzv.
zakaznické delky a kaidy cep je pfi teto operaci oznacen. Pila vyreie pfipadné casti s defektem, ktery byl zjistén pfi ultrazvukove
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kontrole a déle je odfiznut zacatek a konec Cepu (tzv. hlava a pata). Tyto odrezky tvori technologicky odpad.

Marezané kratkeé cepy se uloii do transportnich koil a budou prevezeny vysokozdviinym vozikem k peci pro ohfev cepi
pfislutného lisu. Z dlouhych €epl jsou wvytvofeny swazky, které jsou uloieny do jedné transportni jednotky. Pomoci bocniho
vysokozdvizného voziku jsou dopraveny k pecim lisd, které jsou na pouiiti dlouhych gepl vybaveny.

Spaliny z tavici a lici pece jsou vedeny potrubim k rekuperacni a filtraéni jednotce, které budou umistény na dvore vné haly.
WV rekuperaéni jednotee je zbyvajici energie spalin pfedana do vody nebo viduchu. Ohfata voda je pouiita primo v topnych télesech
hal nebo je pouiita jako vstupni voda do kotle pro vytapéni. Pfedehraty cisty vzduch je rozveden do haly jako podpora topného
systému. Filtraéni jednotka zajistuje zachyt tuhych zneéidtujicich latek ze spalin, které odchazeji do vyduchu,

4. Kategorie ¢innosti/tinnosti podle pfilohy € 1 k zédkonu

2.5. Zpracovani nezeleznych kova b) taveni, véetné slévani slitin, neeleznych kovi, véetné pretavovanych produktl a provoz
slévaren neieleznych kovl o kapacité taveni vétii nez 4 t denné u olova a kadmia nebo 20t denné u viech ostatnich kowva.

5. Popis surovin, pomocnych materiall a dalsich latek

Jako wstupni material se bude pouiZivat primarni hlinik ve formé housek, interni technologicky odpad z wyroby Constellia a
nakupovany srot apod. a pro dolegovani predslitiny a Cisté kowy.

Lepovaci prvky (Cisté kovy, predsliting ve formé housek] jsou soucasti pripraveng vsazky a jsou spolecné s ni nasazeny do pece. Legury
ve formé tablet (AIMn75, AICr75, AIPBS0, AINI) se pridavaji jiz do natavené lazné po hrubém staieni stéri podobné jako zinek a
hofik. Rafinace se provadi ponofenim rafinadniho koze s tabletami (DURSALIT EG-21) na dno pece. Jde prakticky o totoZné suroviny
jako na stavajici tavirné,

6. Popis energii a paliv
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Paliverm bude zemni plyn z verejné sité.

Specifikace ZP

Vnéjii vzhled : Bezbarvy plyn, nejedovaty, bez zapachu (pred
odorizaci), nedychatelny, dusivy.

Fyzikalné chemickeé a fyzikalni konstanty

Hutnost 0,56 -0,58

Bod vzniceni 6500C

Spodni mez wbusnosti 5 % (objem)
Horni mez vwhuinosti 14-15 % (objem)
Spalné teplo 39,6 -41,0 MJ/m3
Vyhfevnost 34,4 MJ/m3
Rychlost hofeni se veduchem 0,31 m/s

Priblizné slozeni v % objemu (sloZzeni dodavaného ZP se velmi lisi
podle nalezist).

CH4 92 -98 %
CXHY 1-8%
co2 0.5-1.2%
N2 1.5-33%

7. Popis zdrojd emisi
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Nasledujici schéma prezentuje jednotlivé zdroje emisi resp. jejich vystupy do ovzduil v celém budoucim aredlu.
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Vyduchy do ovzdusi
MNazev a piibliZnd pozice téchto vwduchd je uvedena v nasledujid specdifikaci.

Vyduch &. 1: Odtah z tavici pece (1) a z ustalovaci pece (3). GPS: 50.7646669N. 14 2060511E

Vyduch €. 2: Odtah z digestore tavici pece (2) a z digestore ustalovaci pece (4). GPS: 50.7646586NN.
14.2060992E

Vyduch ¢. 3: Odtah z liciho zafizeni (7). GPS: 50.7654169N. 14.2062306E
Vyduch ¢. 4: Odtah z homogenizace (5). GPS: 50.7634644N. 14.2067294E
Vyduch & 5: Odtah ze stéri (6). GPS: 50.7651386N, 14 2060000E
Vyduch &. 6: Odtah z pily(8). GPS: 50.7656169N, 14.2066678E

Poznamka: &isla odtaht z technologie v textu viz pfedchozi schéma.

8. Mnokstvi emisi do jednotlivych slolek ivotniho prostiedi
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Specifikace zdraje
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9. Popis tdrajd hluku, vibrad, neionizujicilae 28 feni

I techmodogie.

10. Popis dalich vlinad rafireni na volni prostfedi

11. Popis technalogii @ technik uréenych k pfedchizeni nebo ometeni emisi e 2afizeni

Ma vemiku emisi tuhych rnafiffujicich ldtek s& najvice podileji odtah r tavici a ustalovad pace |=wvyduch £. 1] a odtah ¢ digestode
tavici pece digestafi ustalovacich pec (=wpduch C. Z).
Wyduchy od agregatd tavici, ustalovad pece a jejich digestofi jsou svedenéd do patrubi teplé a studené wEtve [t vydodhy £ 1
2] rekuperace a filtrace. Filtrace je apatfena filtrem pro minimalizad prafnosti. Tots filtradnd zafizen slouh k filtraci spallin od tasici
ustalovad pece + digestadi. U jednotlivych 2drojld budouw do odebvaciha potrubi nainstalowviny automaticky regulovatelné klapky,
kterd budou soulsmng & wentilitorem, ktery je ovlidddn frekventinim m&nidem zajiffovat nastavenou hodnotu podtisku u peci
K filtraci spalin budou poulkity tkanimowe filtry £ automatickou regeneraci filtradniho média pomoci protiproudu tlakowého vedudhu.
Regenersce bude probilat nepfetriivg béhem provosu filtracnibo zafizeni. Celé filtradni zafizeni bude rordélens do nékolika blokil
cca 6-8. lednatlivé filtracni bloky l2e regeneravat bed prischadu spalin. Filtr Bude konstrudvan tak, aby proudéni uenit? fltru méks
smér shora doli. Uginnost téchto filmmd SGini 99,9 % resp. 99,0 % « plipadé PM g resp. PMg - 2 TZL. Filtr pradhospch Shstic bude déle
instalovin také u wduchu £ 8 Lidinnost twhoto fltru SGind 95,0 % regp. 95,0 % v piipad& PMyp recp. PR3 2 TZL. lednd s= také o
tkanimowy filtr. Proudéni je rde smérem shara doli. Tyto filtry odpovidaji charakteristios BAT.

12 Popis apatfeni k pfedchdéreni vaniku, k pfipraveé opétownédho pouliti, recyklaci a vyuliti odpadd
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Pra rajiiténi dodriovini pokadaviod zikona o odpadech je vyddna intemi organizadni smé&rnice END-01 Nakladani s pramyslovymi
adpady.

W nasvpch wrobnich prodtorech bude wumktén potfebnyg podet throamaldovadch nidab na vEnikajici odpady, které budou pos
napinéni pleddvany do thromaldovacich kontejnerd opraswndnd atoby na stdvajicim odpadovem dwoade.

Ddpady budou tfidény podie katalogowgch Sisel odpadi. Ty odpady, které e recyklovat budou pfeddviny oprivmémm asobdm,
Eterd zajisti recyklad, col je rdroven finandnd wihodnd.

Hlawni produkavany odpad r wyroby Al glitin kat. £, 2003 15%  Stéry r taveni” bude :hytku recyklovidn pro wysoky obsak
vyulitelného kovu. Technologicke zhytky 2 wyroby (Al slitiny) jLou rovnél recyklovany. Dile je rajisténa Shitecnd recyklace odpadu
16 11 02 Firuwrdormd materdly™ opét pro vysoly obsash wyulitelndho ko,

Recyklace je rajidténa i pro dalli materidly jako napi. kat. £ 1501 01 Papir, 15 01 02 Plasty |PET, whzaci pasky, PE folie), 17 04 05
Telero a poel a ostatni kovy nevyulitelng « zafizeni.

Padil recyklace ve stédvajicim zafizeni je na dravni cca 905% 2 celkovéha abjemu produkovanych edpadd. V nowém tafireni je
piedpokilad recyidace ve stejného raozsabu.

13, Popis apatfeni k méfeni a manitorovini emid wpaulténgah da Huatnibe prestiedi

Wischry slolky budou moanitoraviny & mfeny v souladu 5 legislativnimi poladavky, resp. pokadavky v Integrovaném povoleni pro
rafizemi.

14. Pareviini zafizeni s nejleplimi dostuprymi technikami [BAT]

Obecné: Wyroba sekundirnibio Hliniku:
BAT 1. Bude zraveden & dodriovin systém ervironrmentilnibBo fizend (EMS)
BAT 2. Bude ravedena Ltinmnd woulivini enengie pomad téchto technik:
a) Syitém fizeni energeticks Gdinnosti [napf. 50 S0001)
b Regenerativii nebo rekuperacni hofdky
c] Rekuperace tepla [voda, horky wzduch) & odpadniho procesniho tepla
a) Poubii fidicich syitérmd, Kiend automaticky aktivuji systém odsdvini vidochu neba upravuji rychlost odsdvan v shvislosti na
skutecripch emisich
BAT 3. Bude raveden stabilni pracovni postup s syulitim systémuo fizeni procesd spolecné s kombinaci nile vvedenych technik:
a)l Kontrala a wwhér vstupnich materiald podle paulitého procesu a technik snifovani emisi
b} Doabré michini vstupnich materidld pro dosabeni optimdini blinnosti plermény a snifeni mrokstvi emisi a vadnych vyrobkd
]l Syitémy wileni a mé&feni vadrky
d}  Online manitoravini teploty pece, tlaku pece a priimoku plynu
BAT 4. Bude zaveden systém preventivai Gdriby, ktery umodni snifit fizend emise prachu a kowl do ovedusi, ktery se
raméfuje pfedeviim na vwkonnost systémi zachyoovdni prachu jako soudist systému environmentdlniho Fizemnd.
BAT 7. Budou ravedeny tyto postupy pro snilovdni rozptylend emise re skladovani surowvin:
a)l Uzawifend budowy nebo silafzasobniky pro skladovini materdsld tvaficch prach, jako koncentratd, tavidel a jemngch
materidii
] Uttsnénd baleni materidld tvaficich prach nebo druhotmych materidld, kterd aobsahuji vodou rozpustné orgamicke
sloulening
d} Kryté prastory pro ddadovini materidld ¢ podabé pelet nebs aglomeratia
g Certifikovand tlakowve nddoby pro skladavini ply nndého dhldru nebo srmeési absabujicich childr
k] Materisly pro kanstrukci nddrbi, kterd jsou odolné proti skladovamym materidlim
Konstrukos skladaovacich prostora tak, aby — wvedkeré aniky 2 nadrli a dopravmich systémo byly zachyceny a uchoviny v
jimkéch, kterd jSou schopny pojmout plinejmeniim abjem nejeétsi skladovac nddrie v jimoe; — dopravini body byly urnistémy
w jimee, ktErd sachycuje plipadnd dniky materidda
nj Pravidelné fifténi skladovaciho prostoru a « plipad? potfeby vihdeni vodou
BAT 9. Budou zaveden tento postup umolfujicl wloudit, nebo kde o neni proveditelnd, snifit rozptylend emise 2z wroby
kowvl optimalizaci dfinnost zachycovani a dpravy odpadnich plynd kombinaci nife uvedenych technik:
b} Poulivini uzavent pece  fFAdnd nevrienym Syitémen odpraiovini neba tEindnim pedce a daliimi procesnimi jEdnotkami £
pfiméfenym ventilatnim systémem
il Fpracovdni zachycengch emizi plirmdfemm systémem snidosdn emisi

Daldi porovnidni e uvedens u plisluinych kapitol tohoto dokurmentu.

15, Fddast o wijimku 2 drevni emisi spajerjch s nejleplimi dostupnymi technikarni
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AOME

16. Popid aopatfen k tajidténi pladni povinnosti préeventivniha charakteru

1} Skoleni raméstnanci: ve spoletnosti je raveden pldn Zkoleni zaméstnanch. Mezi tato povinnd lkoleni patfi: Makladani
4 NCHLaP vietnd postupl pfi Gniku rédvadrpch ldtek vodim, dodriosani Environmentilnich pravidel provaru vEetn@ havarijni
pripravencsti a naklkédiani s opady, polasdavky ADR, apod.

) Kontroly: Ekolog prowvidi pravidelngé, dobomentovang kontroly v aredlu podniko 2a cilern 2jiténi nedostatkd a jejich uvedeni
da souladu 3 legislativnimi potadasioy.

3)  Preventivoi Odriba: le paveden systém preventivmi ddriby zafizeni mj. i & hlediska na pledchizeni napf. znedidfovdni avzdusi
nad standavend limity a oniky technalagickych kapalin.

4)  Zavedend havarijni postupy pro piipad mimofddnych udalosti. Je schvidlena organizacni smérnice ¥ 03 Havarijni
plipravencst reakce € platnosti pro kaldého ram&stnance padniku. Je providéno pravidelnd koleni, plipadné ndovik
havarijmich situaci

17. Piehled pfipadrpch nabradnich fedeni k navrhovanym technikdém a opatienim

MNepfedpokladd se.

1E. Charakteristika stavu dotfendho dremi




